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Modell WB 100 E

Biegeleistung WB 100 E

Werte bezogen auf Materialquerschnitte bei einer Festigkeit

von 40 da N/mm?
Flachstahl max: 100 x 6 mm
oder max: 50 x12 mm
Rundstahl max: 18 mm

Biegt kalt: Vierkantstahl max: 18 mm

Flachkupfer* max: 100 x 12 mm
Winkelstah!*
ausgeklinkt max: 60 x 8 mm

Diese Biegeleistungen beziehen sich nur auf Biegungen mit der montierten Radiusbacke, mit
der ebenfalls mitgelieferten Scharfkantbacke kann nur Blech bis max. 2 mm gebogen werden.
Wenn stérkeres Material auch scharfkant zu biegen ist, ist die breite Festplatte Nr. 5 erforder-
lich, da diese Backe nicht so weit im Winkel freigearbeitet ist.

Flachstahl 100 x 12 mm
oder max: 60 x 20 mm
_ _ | Rundstahl max: 30 mm
ok Vierkantstahl | max: 30 mm
Winkelstahl*
ausgeklinkt max: 100 x 12 mm

* Fur diese Materialien sind die Sonderbacken Nr. 4, Nr. 5 und Nr. 6 erforderlich

Die in diesem Prospekt enthaltenen Beschreibungen. MafRe und Abbildungen dienen lediglich der Information












